吨标准砝码--上高县生产厂家
标准砝码
产品适用于各种衡器检定，港口，及电梯行业校验装置使用
选型美观，表面光滑，计量准确，使用方便，并可根据用户需求，设计制造各种规格、型号的标准砝码
采用优质环保金属防锈漆，更具有防锈防腐蚀
在现代质量计量中，砝码是质量量值传递的标准量具。质量量值以保存在法国国际计量局的铂铱合金千克原器实物为唯一基准器。各国均将砝码分为国家千克基准、国家千克副基准、千克工作基准，以及由千克的倍量和分量构成的工作基准组和各等工作标准砝码。
铸铁砝码材质：灰口铸铁
砝码级别：M1（可通过计量所检测）
生产工艺：铸造
规格(标称值)2000kg、1000kg、500kg、200kg、100kg、50kg、25kg、20kg、10kg、5kg、2kg、1kg
标准外形有：锁式、圆柱型、长方型，滚动型、挂式等系列标准砝码
形状：矩形设计形状，并要求在砝码两侧有可用于装卸的沟槽和在砝码底部用叉车搬运的搬运沟槽。
砝码的边和角应修圆，表面不应有锐边或锐角和明显的砂眼，以防止磨损和积灰。
按我方图纸尺寸。
结构：砝码可有一个调整腔，所有调整腔的总体积不应超过砝码总体积的1/10。
腔体应密封、防水、防尘。调整腔可用带螺纹的塞子或提钮密封。
材料：砝码应由一块或多块材料制造，材料的抗腐蚀性要等于或优于灰口铁。在正常使用情况下，材料的硬度和强度应能承受家在的冲击。
配重铁/铸铁砝码按造型材质的不同分为两种：
第一种：以天然矿产砂石作为主要造型材料，如熔模配重铁、壳型配重铁、负压配重铁、泥型配重铁、实型配重铁、陶瓷型配重铁等。
第二种：以金属作为主要铸型材料，如金属型配重铁、离心配重铁、连续配重铁、压力配重铁、低压配重铁等，配重铁工艺可分为三个基本部分，即配重铁金属准备、铸型准备和铸件处理。
灰口铸铁属于较高强度的孕育铸铁（也称变质铸铁），这是普通铸铁通过孕育处理而得到的。由于在铸造之前向铁液中加入了孕育剂（也称变质剂），因此结晶时石墨晶核数目增多，石墨片尺寸变小，更为均匀的分布在基体中。
铸铁经过孕育处理后不仅强度有较大提高，而且塑性和韧性也有所改善。同时，由于孕育剂的加入，还可使铸铁对冷却速度的敏感性显著减少，使各部位都能得到均匀一致的组织。因而孕育铸铁常用来制造力学性能要求较高、截面尺寸变化较大的铸件。
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